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uvobD

Dékujeme za duvéru, kterou vkladate do vyrobkd ENAR.

Je dulezité, abyste si precetli cely tento navod a porozuméli parametrim a funkénim vlastnostem
péchu. Pfed uvedenim stroje do provozu nebo provadénim udrzby, si vyhledejte pfislusné kapitoly,
prectéte si je a ujistéte se, ze jim rozumite. Dodrzujte vS8echny bezpeé€nostni pokyny uvedené v tomto
navodu.

V pfipadé ztraty ndvodu nebo pokud potfebujte dalsi vytisk, mizete si ho objednat u spole¢nosti
ENARCO nebo pfimo vytisknout z webovych stranek ENARCO: http://www.enar.es.

Dodrzovani spravnych postupt udrzby je zarukou dlouhé Zivotnosti a vysoké vykonnosti péchu.

PrestoZe tento navod obsahuje uréité informace vztahujici se k motoru, doporucujeme vam
vyhledat informace o Udrzbé a opravach v navodu k obsluze a udrzbé motoru.

Pokud potfebujete dalSi informace vztahujici se k obsluze nebo udrzbé stroje, obratte se na

zakaznickou podporu spole¢nosti ENARCO telefonicky, faxem, na e-mail sat@enar.es, pfipadné pres
nase webové stranky do sekce oznac¢ené Servicio ENAR.
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2 BEZPECNOSTNi POKYNY

2.1 BEZPECNOSTNIi POKYNY PRO PRACI SE STROJEM

situaci. Pfed uvedenim stroje do provozu si prectéte pokyny z této kapitoly. Provozovatel stroje
musi zajistit, aby pracovnici obsluhy védéli, jak se strojem pracovat bezpecné. VSechny dotazy
feSte s pracovniky, ktefi jsou s ovladanim stroje seznameni nebo se obratte pfimo na
spole¢nost ENARCO.

2 Nespravny zpusob prace se strojem nebo jeho obsluhy mize vést ke vzniku nebezpecnych

. Motor se za provozu ohfiva na vysokou teplotu, nez na néj budete sahat, nechte ho zchladnout.
. Nikdy nenechavejte bez dozoru stroj v provozu.

. Noste pracovni odév a chranice sluchu.

. Nepovolanym osobam zabrarite v pfistupu na pracovisté.

. Jesté pred spusténim motoru se ujistéte, Ze vite, jak ho v pfipadé problému zastavit.

. Pted pfemistovanim stroje zastavte motor.

. Nezkousejte stroj zvedat bez pomoci. Pozadejte o pomoc nebo pouZijte zvedaci zafizeni. Péch
zvedejte za rukojet a k tomu uré¢ené drzadlo umisténé u hutnici patky.

. Nepouzivejte stroj, pokud nejste v dobrém fyzickém stavu.

. Pokud stroj nepouzivate, ulozte ho na Cistém, suchém misté. Palivo a dal$i provozni latky
skladujte v oznacenych nadobach, podle pokynl jejich vyrobcu. Dodrzovany musi byt i ostatni
platné pfedpisy o skladovani nebezpeénych latek.

2.2 BEZPECNOSTNi POKYNY PRO OBSLUHU MOTORU

vést k vaznému Urazu nebo materidlnim Skodam. Vzdy dodrzujte nasledujici bezpeénostni

Paliva jsou, vzhledem k vysoké hoflavosti, zvlasté nebezpecna. Nespravna prace s nimi mlze
pokyny:

. Bez zajisténi dostateéného vétrani nepracujte se strojem v budovach nebo uzavienych
prostorach. Nedodrzeni tohoto pokynu muze vést k otravé jedovatym oxidem uhelnatym, ztraté
védomi nebo i smrti.

. Pred doplriovanim palivové nadrze nechte motor nékolik minut chladnout.
. Pfi doplniovani paliva nebo obsluze stroje je zakazano koufeni.

. Nedoplriujte palivo na mistech, kde se vyskytuje otevieny plamen. Palivo doplfiujte na dobfe
vétranych mistech.

. Pokud neni nadrz vzduchotésna, méla by byt neprodlené vyménéna, hrozi nebezpeci vybuchu.

. Pokud dojde pfi doplfiovani paliva k jeho rozliti, zasypte zasazenou plochu piskem. Pokud si
potfisnite palivem odév, pfeviéknéte se.

. Po doplnéni paliva se ujistéte, zda je vicko nadrze fadné dotazeno.

. Kontrolujte t&snost a pfipadna poskozeni palivového vedeni a nadrze.
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2.3 BEZPECNOSTNi POKYNY PRO UDRZBU

. Neprovadéijte ¢isténi nebo prohlidky za provozu.
. Nespoustéjte motor, pokud je valec zaplaven palivem nebo je demontovana zapalovaci svicka.

. NezkouSejte spravnou funkci svi€ky, pokud je valec zaplaven palivem nebo v pfitomnosti
hoflavych par.

. K ¢isténi stroje nepouzivejte hoflava rozpoustédla nebo palivo, zejména ne v uzavienych prostorach.
. Z okoli tlumice vyfuku odstranujte hoflavé latky.

. Pred provadénim udrzby stroji pohanénych benzinovymi motory nejprve demontujte zapalovaci
svicku, aby nemohlo dojit k nechténému spusténi motoru.

. Stroj nesmi byt pouzivan ve vybusném prostfedi. Radné dotahuijte vitko palivové nadrze. Pred
pfepravou na del$i vzdalenosti diirazné doporu€ujeme palivovou nadrz vypustit.

. Ptepravni podvozek (pfislusenstvi) neni uren k odkladani péchu pfi skladovani, ale pouze pro
jeho premistovani.

3 KTERY STROJ JE VHODNEJSi NA KTEROU PRACI?
DRUH

POUZITI Reverzni desky [Jednosmérné desky| Vibra¢ni péchy

Opravy Ziviénych povrchl #
Zakladani budov

Cesty a chodniky

Tenisové kurty a sportovisté
Hutnéni zemin

Dokon¢ovani podklad pod mosty
a naspy

Zelezni¢ni kFizeni

Betonova zamkova dlazba
Vystavba siti

Vystavba kanalizace

Hutnéni vykopUl

Opravy $kod zpUsobenych prasklym
potrubim, kabely, apod.

Okoli potrubi, kabeld, drenazi
Zasypy kamenivem

Stérk

Pisek nebo vulkanicky material
Smésné zeminy

Usazeniny

Jil

Tloustky vrstev 0—25 cm

Tloustky vrstev 20—40 cm

Horké smési

Studené smési

Podlozi tioustky 40-100 mm
Vrstva balvant 25-60 mm

+ |+ |||+

+|+|+[+

|+ |+ |+ ||+
H

F*
F*
+

+
+ 3|3+ |+ | |||+

[+ [+ [+ [+ ]|+ +]+

+ |3+ |+

# Lze pouzit + Doporuceno

VIBRACNI PECHY




4 HODNOTY HLUKU A VIBRACI

- Hodnota akustického vykonu dle normy ISO 3744: Lya = 108 dB(A)

- Hodnota akustického tlaku dle normy ISO 6081: Lpa= 96 dB(A)
- Vazena hodnota zrychleni ve trech osach dle normy ISO 5349 Cast 1: 5-10 m/s2

5 UVEDENi DO PROVOZU, PROVOZ A UDRZBA STROJE

5.1 PRED ZACATKEM PRACE

5.1.1. Mechanismy tohoto stroje jsou mazany olejovou lazni. Zkontrolujte olejoznak umistény ze
zadni strany nohy, pod vinovcem. Pokud neni olej viditelny, dopliite tolik oleje, aby
hladina dosahovala do poloviny olejoznaku.

5.1.2. Podle osazeného motoru napliite nadrz vhodnym druhem paliva. Viz tabulka nize:
TYP MOTORU
HONDA GX120 | HONDA GX100 | ROBIN ER12 ROBIN EH12 YANMAR L48
BEZOLOVNATY BENZIN NAFTA A
DRUH PALIVA

Pfi doplfiovani nadrze vzdy lijte palivo pfes sitko. Po doplnéni nadrze nezapomerite nasadit vicko
zpét a dotdhnou. Nedodrzeni tohoto pokynu mliZze mit za nasledek rozliti paliva vlivem vibraci stroje,
jeho vzniceni a hoteni.

5.1.3. Zkontrolujte dotaZeni vSech Sroubt, matic a zavitovych spoji. Vibracemi maze dojit
k jejich uvolnéni a naslednému poskozeni stroje! Udrzujte Srouby dotazené.

5.1.4. Odstrarite vSechny necistoty a prach. Zvy$enou pozornost vénujte startéru, jeho okoli
anoze.

5.2 SPOUSTENI MOTORU

5.2.1. Otevrete palivovy kohout tim, Ze pootocite pakou regulace vzduchu smérem dolu,
a posunte paku syti¢e do stfedni polohy. Pro start studeného motoru presurite paku
regulace vzduchu do polohy zavfeno. V pFipadé teplého motoru ma byt paka regulace
vzduchu ve stfedni poloze nebo v poloze zcela otevieno. Jestlize se ukaze, Ze je obtizné
motor nastartovat, ujistéte se, Ze paka regulace vzduchu je napul oteviend, aby se
zabranilo zaplaveni karburatoru nadbyte¢nym palivem.

5.2.2. Pokud startujete pomoci startovaci $iidry, nepouzivejte plnou silu na celou délku, mohlo
by to vést k poSkozeni pruziny. Po nastartovani motoru neuvolfiujte $filiru nahle, poustéjte
ji pomalu, dokud se zcela nevrati do své vychozi polohy.
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5.3 PROVOZ STROJE

5.3.1.

5.3.3.

5.3.4.

5.3.6.

Po spusténi motoru postupné presurite paku regulace vzduchu znovu do polohy zcela
otevieno. Nechte motor pfi volnobé&znych otackach 3 az 5 minut ohfivat. Tento postupny
ohrev pfi volnobé&znych otackach je dulezity zejména v zimnim obdobi. Zatimco se motor
ohfiva, provedte celkovou prohlidku stroje, abyste se presvédcili, Ze stroj funguje
standardnim zpusobem.

Pist vibra¢niho mechanismu se uvede do pohybu rychlym pooto¢enim packy ovladani
otacek o ctvrtinu otacky (poloha 1/4). Pfi pomalém pohybu bude provoz péchu
nerovnomérny, maze dojit k poSkozeni spojky, pruziny nebo nohy.

Po uvedeni stroje do pohybu nastavte vibrace jemnymi pohyby packy ovladani otacek tak,
aby odpovidaly konkrétnim provoznim podminkam a hutnéné zeminé. Tento péch je
navrzen, aby pfi ota¢kach motoru 3600 az 4000 min”* dopadala hutnici patka na povrch
600 az 700krat za minutu. PFi téchto parametrech je hutnéni nejefektivnéjsi. Dalsi
zvySovani otaéek nema za nasledek vyssi hutnici silu. Naopak vznikaji rezonance, hutnici
sila klesa a mUze dojit k poSkozeni stroje.

vétsi. Pohyby vibraéniho péchu mohou byt nerovnomérné. Proto se doporucuje, aby se
stroj pfed zahajenim prace zahfal a to tim, Ze ho ponechame chvili v chodu, pficemz
pohybujeme pakou akceleratoru opakované mezi nulou a &tvrt otackou.

Povrch hutnici patky, ktery je v kontaktu s ptdou, je tvofen tepelné zpracovanou kovovou
deskou. Nicméné pfi zhutfiovani hrubého $térku se doporucuje vyplnit mezery mezi
kameny jemnym materidlem, napfiklad piskem, aby zadni hrana hutnici desky byla

v kontaktu s timto materialem.

Vibraéni péch je zkonstruovan tak, aby se pfi vibrovani pohyboval vpfed. Pro zvyseni
rychlosti pohybu vpied naklorite péch mirné dozadu, aby zadni hrana zakladni desky byla
v kontaktu s podkladem.

5.4 ZASTAVENI STROJE

5.4.1.

5.4.2,

5.4.3.

Pro zastaveni stroje rychle presurite packu ovliadani otacek z polohy 1/4 do polohy 0,
obracenym smérem nez pfi zapinani.

Pred uplnym vypnutim nechte motor na volnobézné otacky asi 2—3 minuty chladit, pak
stisknéte tlacitko STOP.

Uzavrete palivovy kohout oto¢enim packy do svislé polohy.
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5.5 UDRZBA, SERVIS A SKLADOVANI

5.5.1. Pred provadénim jakychkoli Gkond adrzby na vibragnim p&chu NEJPRVE UPLNE
VYPNETE MOTOR.

5.5.2. Ukony denni Gdrzby:

Z celého stroje odstrarte necistoty, prach nebo olej. Zkontrolujte vzduchovy filtr, pfipadné necistoty

odstrarite. Dotahnéte vSechny spoje, kde dochazi k prusaku oleje, zkontrolujte, zda jsou véechny dily

fadné upevnény, pfipadné dotahnéte.

5.5.3. Ukony tydenni tdrzby (kazdych 50 provoznich hodin):

Sundejte viko vzduchového filtru a filtracni vlozku vyperte v neutralnim d&isticim prostfedku. Po

vyschnuti namocte v oleji zfedéném palivem (pokud je to mozné, pouzijte bézné pouzivané palivo)

a dukladné protiepejte. Pak lehce vyzdimejte sekundarni, vnéjsi viozku (pé€novou) a nasadte ji na

tercialni viozku, aby ji uplné zakryvala.

U zapalovaci svicky nastavte vzdalenost mezi elektrodami na hodnotu 0,7-0,8 mm.

Sundejte zatku plniciho otvoru oleje (umisténé nad olejoznakem) a preklopte stroj do vodorovné

polohy tak, aby otvorem mohl pouzity olej ipIné vytéci.

Pak stroj znovu postavte a stejnym otvorem lijte novy olej, dokud se na stavoznaku neukazuje

spravna vyska hladiny.

Prvni vyména oleje se provadi po 50 provoznich hodinach, od druhé vymeény pak po 300 provoznich

hodinach.

5.5.4. Ukony dvoutydenni Gdrzby (kazdych 100 provoznich hodin) nebo pfi signalizaci
snimace vzduchového filtru (pokud je ve vybavé):

2. stupen 1. stupen

3. stupen

STUPNE FILTRACE VZDUCHU
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Uvolnéte spony (2) Sundejte kryt vzduchového filtru (1). Sundejte sekundarni vlozku (3, pénovou)
atercialni (4, papirovou vlozku). Vyklepejte papirovou viozku a vyfoukejte smérem zevnitf ven.
Pénovou filtraéni vlozku vyperte v neutralnim Gisticim prostfedku. Po vyschnuti namocte v oleji
ziedéném palivem a dukladné protfepejte. Pak ji lehce vyzdimejte a nasadte na papirovou vlozku,
aby ji Uplné zakryvala. Sestavu nasadte do télesa filtru, nasadte viko a zajistéte sponami.

5.5.5. Mésiéni udrzba (kazdych 300 provoznich hodin):

Vycistéte vnitfek palivové nadrze. Dukladné cely stroj oCistéte a znovu zkontrolujte fadné dotazeni
v8ech Sroubl, matic a zavitovych spoju.

5.5.6. Spravné skladovani:

Pfed uloZenim stroje na del$i dobu je tfeba provést nékolik ukonu: Uplné vypustte nadrz, palivové
vedeni i karburator.

Demontujte zapalovaci svi¢ku, do valce nalijte par kapek motorového oleje, tazenim za drzadlo
startéru nékolikrat protoéte motor, aby se olej rovhomérné rozetfel po sténach valce. Z vnéjSku
ocistéte hadfikem namocenym v oleji.

Stroj uloZte na suchém a bezpraSném misté, aby nebyl na pfimém slune¢nim zareni a zakryjte ho.
5.5.7. Udrzba snimaée vzduchového filtru:

Snima¢ vzduchového filtru (pokud je ve vybavé) ma Zluté télisko, které pfi
zaneseni filtru vystoupi do ¢erveného pole, tim indikuje potfebu Udrzby filtru.
V takovém pfipadé provedte udrzbu popsanou v kapitole 5.5.4. a stisknutim
Zlutého tlacitka indikator vynuluijte.

VIBRACNI PECHY

PH60, PH70, PH80




5.5.8. Obsluha otackoméru/pocitadla MTH

Pokud je motor zastaven, ukazuje displej celkovy pocet provoznich hodin,
tato hodnota nemlze byt vynulovana. Po spusténi motoru displej
zobrazuje otacky motoru.

Pro zobrazeni denniho pocitadla provoznich hodin stisknéte tlagitko
LSELECT". Pro vynulovani tohoto pocitadla stisknéte tlacitko ,SELECT"
adrzte ho az do zobrazeni zpravy ,RESET“ a poctu hodin denniho
Rl pocitadla. Po uvolnéni tlaitka se pocitadlo vynuluje.

U vznétovych motord:

Servisni vystraha SVC2: po 50 provoznich hodinach se na displeji zobrazi servisni vystraha SVC2.
Provedte pfedepsanou udrzbu. Pro jeji vynulovani stisknéte tlacitko ,SELECT" tfikrat a drzte ho az
do zobrazeni zpravy ,RESET".

Servisni vystraha SVC: po 250 provoznich hodinach se na displeji zobrazi servisni vystraha SVC.
Provedte pfedepsanou udrzbu. Pro jeji vynulovani stisknéte tlacitko ,SELECT" dvakrat a drzte ho az
do zobrazeni zpravy ,RESET".

5.6 VYHLEDAVANI A ODSTRANOVAN| ZAVAD

ZAZEHOVY MOTOR
Nejde spustit:

- Paliva je dostatek, na svi¢ce nevznika jiskra
* Ve vysokonapétovém kabelu je napéti

Zapalovaci svicka je znecisténa

Karbonové usady na zapalovaci sviéce

Zkrat v dasledku nedostatecné izolace svicky
Nespravna vzdalenost mezi elektrodami svicky

vysokonapétovém kabelu neni napéti

Zkrat ve vypinacim tlaCitku

Vadna civka zapalovani

Vadna izolace nebo zkrat kondenzatoru
Preru$ena nebo zkratovana civka zapalovani

*  Dostate¢na komprese

— Nespravné palivo
— Voda nebo necistoty v palivovém systému
— Vadny vzduchovy filtr

- Paliva je dostatek, jiskra na sviéce vznika

SN

I |

» Nedostate¢na komprese

Saci nebo vyfukovy ventil zalepeny nebo vadny
Opotrebeny pistni krouZek nebo valec

Hlava valce nebo svicka nespravné namontovany
Vadny zavit v hlavé valce nebo u svicky

I |

« Odstfediva spojka zablokovanad, takze pfi pokusu o spousténi
se roztaci i vibraéni mechanismus

« \/ karburatoru neni palivo

Palivova nadrz je prazdna

Palivovy kohout neni spravné otevfen

Vzduchovy filtr je zaneseny

Odvzdusriovaci otvor ve vicku nadrze je ucpany

Vzduch v palivovém vedeni

Vistupni ventil karburéatoru je zalepeny

U I B B
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Zadny vykon:
- Nedostateény vykon

« Komprese normalni, zapalovani bez viditelnych zavad
— Vadny vzduchovy filtr
— Karbonové usady ve valci
— Nespravna hladina paliva v karburatoru
« Nedostatec¢na komprese
— (Viz nedostate¢na komprese vyse)
« Komprese normalni, nefunkéni zapalovani
Voda v palivu
Znecisténa zapalovaci svicka
Vadna civka zapalovani
— Zkrat na civce zapalovani
« Ve vibra¢nim mechanismu je pfili§ mnoho oleje
- Motor se prehriva
« Karbonové usady ve spalovacim prostoru nebo na vyfukovém ventilu
« Zapalovaci svi¢ka s nevhodnou tepelnou hodnotou
« Znecisténa chladici zebra
- Kolisaji otacky
* Nespravné nastaveny regulator
« Vadna pruzina regulatoru
» Nedostate¢ny pratok paliva
« Pfisavani vzduchu do palivového systému

111

Startér nefunguje spravné

- Rotujici dily zaneseny necistotami
- Vadna spiralova pruzina

VZNETOVY MOTOR (VZDUCHEM CHLAZENY)
Potize pfi spousténi:
A.- Nedostatecna komprese
« Zddna komprese

— Saci nebo vyfukovy ventil vadné
— Nespravné nastaveny dekompresni systém

« Velmi mala, aZz Zadna komprese

— Poskozena dosedaci plocha v sedle ventil(i

— Erodovany pistni krouzek

— Opotrebeny valec

— Poskozena dosedaci plocha na vélci nebo hlavé valce
— Uvolnény vstiikova¢

B.- Vstfikovani paliva do spalovaciho prostoru nefunguje spravné

« Mélo paliva nebo nedostatec¢ny pritok
— Odvzdusriovaci otvor ve vicku nadrze je ucpany
— Nepriichodny palivovy filtr, ucpany palivovy filtr
— Kohout palivového filtru uzavieny
— Vzduch v palivovém vedeni (zejména, kdyZ je nadrz prazdna)
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« Do spalovaciho prostoru neni vstfikovano Zadné palivo
— Vélec nebo pist vstiikovaciho ¢erpadla zablokované
— Vstfikovaci ventil zablokovany
— Jehla vstiikovaciho ventilu zablokovana

* Prazdnéa palivova nadrz

«» Voda nebo necistoty v palivovém systému

C.- Palivovy systém, komprese, atd. v poradku, presto stroj nejde nastartovat

* Neni dosaZeno spoustécich otacek
— Nespravny postup spousténi
— P¥ilis viskézni nebo prili§ znecistény motorovy olej
— Vzduch v palivovém vedeni

Nedostatecny vykon. Nedostatecna komprese:

« Motor se prehriva a kouri
Znecisténé chladici Zebra
Voda v palivovém filtru
Karbonové usady ve spalovacim prostoru nebo na vyfukovém ventilu
Nespravné serizeni motoru
Pretizeni
— Nespravné nastavené vstrikovanit
— Zablokovany vstfikovac
* Kolisani otacek
— Spatny kontakt mezi vidlickou a objimkou regulatoru
— Vadna pruzina regulatoru
— Desticka vahadla a ostatni kluzné dily jsou opotfebené nebo funguji nespravnée

B T

« Otacky motoru se nezvysuji, jak by mély
— Nespravna synchronizace ventilt
— Vyfukovy ventil nebo tlumi¢ ucpané
— Pretizeni
- Spatné vstiikovdni, bezbarvé vyfukové plyny
— Pist, valec nebo pistni krouZek opotrebené
Zablokovany vstfikova¢
Horni a spodni pistni krouZek nasazeny obracené
Nespravné nastavena dodévka paliva
Nespravna synchronizace ventil(i
— Upevneéni vstrikovaciho ¢erpadla je uvolnéné

» Vysoka spotreba paliva (tmavé vyfukové plyny)
— Unik v palivovém potrubi
— Zanesena vlozka vzduchového filtru
— Znecisténé palivo
— Pretizeni
« Kluzny dil je nadmérné opotfebeny nebo pistni krouZek zustava viset
— Pouziti nevhodného oleje

— Byla zanedbéna pravidelné vyména motorového oleje
— Zanesena nebo vadna vlozka vzduchového filtru

|

« Stroj se nahle zastavuje, vyddva nezvyklé zvuky
— Zadreni motoru, poskozeni pistu nebo ojnice

» Mazaci olej je zfedény, zvétsuje sviij objem
— Téleso vstfikovaciho cerpadla je opotfebené

* Motor se nezastavi, ani kdyZ je pferusen privod paliva
(nebo samovolné zvysuje otdacky)

— Nadmérné mnoZstvi oleje
— Nespravné namontovany regulator
— Téleso vstfikovaciho ¢erpadla neni ve svém loZi
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PROVOZ STROJE

Rychlost pojezdu je mala a vibrace slabé.
Pohyb stroje je Sikmy.
* Regulator neudrzuje spravné otacky motoru (viz str. 10)
« Nedostatecny vykon motoru
« Spojka prokluzuje
« Nadmérné mnozstvi oleje ve vibracnim mechanismu
« Vadné vnitrni dily vibracniho mechanismu

Stroj se pohybuje vpred nebo vzad, ale nelze ménit smér

* Nespravné uchyceni lanek pro pojezd vpied a vzad
« Zablokovany vibrator

« Vadné dily voli¢e sméru pojezdu

* Nespravné namontovana packa spojky

Stroj se nepohybuje ani vpred, ani vzad

« Spojka prokluzuje
« Zablokovany vibrator

« Pokud stroj vibruje, ale nehybe se, mizZe to byt zptisobeno vihkym nebo
kluzkym povrchem. Zkuste na vhodném povrchu.

6 PRO PRIPAD ZAVADY

6.1 POKYNY PRO OBJEDNAVANI NAHRADNICH DiLU

Ve viech objednavkach nahradnich dila MUST BYT UVEDENO CISLO DILU ze seznamu dila
v tomto navodu. Doporuéuje se uvést i VYROBNI CiSLO STROJE.

2. Typovy Stitek s vyrobnim €islem stroje a TYPEM je umistén na horni strané desky

motoru.

Uvedte také informace pro pfepravu, véetné upfednostriovaného zplsobu dopravy, adresy
a plného jména pfijemce.

Nevracejte dily k reklamaci do vyrobniho zavodu, pokud k tomu nemate pisemny souhlas.
V8echny opravnéné reklamace jsou odeslany na naklady vyrobce.

6.2 INFORMACE O UPLATNOVANI ZARUKY

1. Zaruka plati jeden rok od data prodeje stroje. Zaruka se vztahuje na chybnou konstrukci,
materialové vady a chyby pfi vyrobé.
o  Za zadnych okolnosti se zaruka nevztahuje na po$kozeni zplsobena nespravnym

pouzivanim stroje. V takovém pfipadé jdou naklady na praci a pfepravu na vrub zakaznika.

2. Vzdy kdyz uplatiiujete zaruku, STROJ BY MEL BYT ODESLAN DO VYROBNIHO ZAVODU
ENARCO s. a. nebo do autorizovaného servisu s plnym jménem a adresou pfijemce.

3. Nas technicky servis Vas neprodlené vyrozumi, zda je zaruka uznana, na vyzadani zasle
technickou zpravu.

4.

Jakeékoliv zafizeni, na kterém provadél servisni zasahy persondl neautorizovany firmou
ENARCO S. A, neni nadale kryto zarukou.

NOTA: ENARCO, S.A,, si si vyhrazuje pravo na zmény technickych specifikaci bez pfedchoziho
upozornéni.




7 STITKY A SYMBOLY

N° REF. POPIS
1 107228 SAMOLEPKA S BEZPECNOSTNIMI SYMBOLY
2 107402 STITEK 104 dBA
3 107284 SAMOLEPKA ,POKLADAT NA PRAVOU STRANU*
4 RC6506 SAMOLEPKA ENAR
5 SAMOLEPKA S PARAMETRY
6 107225 SAMOLEPKA POZOR PRUZINA
VIBRACNI PECHY
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8 TECHNICKE PARAMETRY

1038
953
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HONDA ROBIN HONDA ROBIN YANMAR
GX100 DKR ER12 GXR120 EH12 D L48 AE
PALIVO (1) BEZOLOVNATY | BEZOLOVNATY | BEZOLOVNATY | BEZOLOVNATY MOTOROVA
BENZIN (2.7) BENZIN (2.7) BENZIN (2,7) BENZIN (2,7) NAFTA (2,7)
?I")OTOROW OLEJ | SAE 10W/40 (0,6) | SAE 10W/40 (0.4) | SAE 10W/40 (0,3) | SAE 10W/40 (0,4) | SAE 10W/40 (0,8)
JMENOVITY
VYKON MOTORU 3KW (4 k) 3KW (4 k) 3KW (4 k) 2,6 kW (3,5 k) 3,1 kW (4,1 k)
" NGK CR5HSB NGK CR5HSB NGK BP4ES
ZAPALOVACI NGK B6ES
SVIEKA DENSO U16FSR- | DENSO U16FSR- | DENSOW14EP- | .o SO0 o
uB uB u
VZDALENOST
ELEKTROD 0,6 mm - 0,7 mm 0,6 mm - 0,7 mm 0,7 mm - 0,8 mm 0,6 mm - 0,7 mm
SVIEKY
PROVOZNi
OTACKY 4000 £ 50 min™ 4000 £ 50 min"'c 3500 £ 50 min™* 3600 + 50 min™' 3600 + 50 min™'
MOTORU
VOLNOBEZNE
OTACKY 1700 +150 min™' 1700 +150 min™' 1500 +150 min™' 1600 +150 min™' 1500 +150 min™'
MOTORU
PARAMETRY PH60H PH60R PH70E PH70R PH80YD
HMOTNOST BEZ PALIVA (kg) 68 68 73 72 80
AMPLITUDA (mm) 60 65 70 70 70
POCET UDERU ZA MINUTU 700 700 700 700 700
MOTOR HONDA ROBIN HONDA ROBIN YANMAR
GX100U ER12 GXR120 EH12D L48AE
MOTOROVY OLEJ (I) SAE 30 /1S0 100 (1.8 L.)
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UTAHOVACI MOMENTY ROZMERY KLIiCU
= 10.9
) U
= b
METRICKE Ftelb. Nm Ftelb. Nm Ftelb. Nm mm mm

M4 *26 29 *36 4.1 *43 4.9 7 3

M5 *53 6.0 6 8.5 7 10 8 4

M6 7 10 10 14 13 17 10 5

M8 18 25 26 35 30 41 13 6

M10 36 49 51 69 61 83 17 8

M12 63 86 88 120 107 145 19 10

M14 99 135 140 190 169 230 22 12

M16 155 210 217 295 262 355 24 14
*=lIn.Lb. 1 Ft.Lb. =1.357 Nm 1Inch =254 mm

TYP BARVA PoUZITI OBJ. C. - OBJEM
Purpurova Nizkopevnostni pro zajistovani zavitd do M36. Teplotni
rozsah -54° az 149°C.
Loctite 222
Hernon 420 124151 =10 ml
©mnifit 1150 -
(50M)
. Modra Stedni pevnost, pro zajiStovani zaviti nad M36.Teplotni rozsah .
—54° az 149°C
Loctite 243
124152 - 0.5 ml
Hernon 423
Omnifit 1350 124185 — 50m -
(100M)
Bila Vedeni

- Plosné tésnéni s Teflonem. Teplotni rozsah —54° az 149° C. -
Loctite 592
Hernon 920 6 ml
Omnifit 790 Soml
- Cire Vtefinové lepidlo na kovy. Teplotni rozsah —54° az 82° C. -
Toctite 495 124156 — 1 oz. -
° Zelena Upeviiova¢ spoji s vysokou odolnosti, nepotfewbuje -
- k vytvrzeni vzduch, nevadi olej. -
Loctite 601 124154 -6 oz.

VIBRACNI PECHY




S POZADAVKY STRAN KATALOGU NAHRADNICH DILU NAVSTIVTE NASE WEBOVE
STRANKY:

Web: https://www.enar.es/

NN N\ \\ N


https://www.enar.es/

ENARCO, S.A.

ENARCO, S.A. Tfno. (34) 976 470 836
C/ Burtina, 16 (34) 976 464 090 Web: http://www.enar.es

e-mail: enar@enar.es

50197 ZARAGOZA

S (34) 976 471 470
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